DREWNA.»

KRONOCOL U 200

KLEJ KONSTRUKCYJNY DO KLEJENIA NA CIEPLO

Produkt

Wiasciwosci

Zastosowania

Kolor
Opakowania

Okres trwatosci

DANE TECHNICZNE

Charakter

Baza

lepkos¢ w 20°C , w granicach
Wartos¢ pH

Zawartos¢ statej masy

Czas zestalania w 100°C (max)
Wolna zawartos¢ formaldehydu
(max)

Mieszalnos¢ w wodzie w temp.
20°C (min.)

Zywotnosé kleju (czas roboczy)

Dwusktadnikowy, silnie wigzacy, klej konstrukcyjny na bazie zywicy
mocznikowo - formaldehydowej do produkcji sklejki suchotrwatej, oraz
okleinowania.

szybko wigzacy w podwyzszonej temperaturze

wysoka sita spajania

do zastosowan wewnetrznych, gdzie nie bedzie narazony na
wptyw wysokiej wilgoci

nie odbarwia klejonych podtozy

po natozeniu natychmiast przyczepny do podfoza (moze

by¢ stosowany do klejenia podtozy chtonnych i niechtonnych,
gtadkich i porowatych)

Jako klej do produkciji sklejki suchotrwatej do klejenia w temp.
podwyzszonej,

klejenie blokowe drewna i materiatbw drewnopochodnych w
temp. podwyzszonej,

przyklejanie folii i dekoracyjnych laminatéw oraz okleinowanie,
jako spoiwo do produkcji materiatéw z wiéréw drewnianych,

mleczny

1000kg, 260kg, 26kg, 13kg, 6kg

3 miesigce w zamknietych opakowaniach bez resztek starego kleju.
Przechowywaé w temperaturze od +5°C do +20°C, w przewiewnym
zacienionym miejscu.

elastyczny

zywica mocznikowo - formaldehydowa
700 - 1600 [mPa*s]

75-9

65% wagi

70 sekund

0,6% wagi

1:

Okoto 4 godziny



PODLOZA
Rodzaje powierzchni

Przygotowanie

Stan podtoza

SPOSOB UZYCIA

Narzedzia

Temperatura otoczenia

Receptura do produkcji sklejki

Wymagane parametry
technologiczne przy produkcji
sklejki:

Receptura do okleinowania ptyt
drewnopochodnych

Wymagane parametry
technologiczne przy
okleinowaniu:

Czyszczenie

Ograniczenia

Bezpieczenstwo ogélne

drewno, ptyta wiérowa, HDF, MDF, ptyta pilSniowa i inne materiaty
drewnopochodne,

Klejone elementy oczy$ci¢ z zanieczyszczen statych np. widry, trociny,
kurz, itp.

Powierzchnia czysta, sucha, wolna od kurzu, ttuszczu, oleju i innych
zanieczyszczeh

W zalezno$ci od linij produkcyjnej np. walce, polewarki, trudno
dostepne miejsca pedzlem

od +10°C do +30°C

(cz. wag.)
e zywica KRONOCOL U 200 100
e utwardzacz Chlorek Amonu (20% roztwor) 5-12
e maka zytnia typ 800 10 - 25
e woda — ilos¢ wody nalezy dobrac tak, by lepkos¢ kleju
roboczego wynosita 1800 — 3000 mPa*s w 20°C.

o fornir liciasty lub iglasty o wilgotnosci najwyzej 8%

°  nalozenie kleju najwyzej 200 g/m®

e temperatura prasowania najmniej 110°C

e czas prasowania [min / mm grubosci] 1

e cisnienie prasowania ok.1,5 MPa
(cz. wag.)
e zywica KRONOCOL U 200 100
e utwardzacz Chlorek Amonu (20% roztwor) 5-12
e maka zytnia typ 800 10-25
e woda — ilo§¢ wody nalezy dobrac tak, by lepkos¢ kleju

roboczego wynosita 2000 — 4000 mPa*s w 20°C.

e natozenie kleju:
-  okleina naturalna 80 - 120 g/m”
-  okleina sztuczna 60 - 100 g/m2
temperatura prasowania [°C], najmniej 90
czas prasowania [min] 2-6

e ci$nienie prasowania [MPa] ok. 0,7

Narzedzia my¢ zaraz po zakonczeniu pracy (gdy klej jest jeszcze
Swiezy) przy pomocy wody, gdy klej jest zzelowany my¢ cieptg wodg .
Rece my¢ wodg z mydtem.

Nie stosowa¢ do miejsc stale zanurzonych w wodzie, oraz narazonych
na wysokg wilgotnosé.

Patrz: Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej
UWAGA: Przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci.



Towar wyprodukowano w Unii Europejskiej dla firmy PAMIX.

Odpowiedzialno$é: Podane informacje sg wynikiem badan i do$wiadczen przeprowadzonych przez producenta., co jest podstawg ich rzetelnosci i
wiarygodnosci. Producent nie mogt przewidzie¢ jednak wszystkich mozliwosci zastosowania swoich produktow, a poniewaz sposob uzycia oraz
przechowywania produktéw jest catkowicie poza jego kontrolg, uzytkownik bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za wiasciwy wybdr i zastosowanie

produktu. Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wystepujgce uszkodzenia lub zty stan podioza, ktére mogg by¢ wynikiem czynnikéw
atmosferycznych, przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.



